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@ Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min

Skrzynka tlerowa cla

oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,
zapotrzebowanie max. tlenu do 501 . T
02/min/komplet dyfuzoréw ; 5 . s \
ceramicznych T\ E
<aczne max. zapotrzebowanie 2001 -
02/min.

| ST8) Skrzynka tlenowa cla
dyfuzoréw ceramicznych,

do4 kempletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 5C |
02/min/komplet dyfuzoréw
<eramicznych

4aczne max. zapotrzebowanie 2001

Q2/min.
/]

Vg

2 )AQd O

/

|
| l
|

+
PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE STALI DLA PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37 ZESTAWIENIE STALL: [kg)
Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenic #12 co 25cm 1)STAL: ~42T STAL #12 A-IIN
Chudy beton -wliczony w rys. nr 11.3 2) BETON C30/37.53 W8 STAL #8 A0 | MASA #8-KONSTR. 8%
architektoniczny: ~62m3 MASA CALKOWITA
3) CHUDY BETON C8/10: 0m3

L.W.=0,00= 25,00
BASENY :5

%  Dmuchawy . oo | cumcan

o0 9 ., RZUT POZIOM 0 j o =y ]
& Odbiorniki BASENY HODOWLANE "11" | “**Saissms ™ ~ _ m_.

Schemat A3 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki e oo

e b e e b s




BASENY HODOWLANE "11"
RZUT POZIOM 0
1:100

[575] swreyrka tierowa cla pompy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do 400102/min

@ Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min

Skrzyrka tlerowa cla

oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,
zapotrzebowanie max. tlenu do 501
02/min/komplet dyfuzoréw
ceramicznych
4aczne max. zapotrzebowanie 2001
02/min.

| ST8) Skrzynka tlenowa cla
dyfuzoréw ceramicznych,

do4 kempletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 5C |
02/min/komplet dyfuzoréw
<eramicznych

4aczne max. zapotrzebowanie 2001

Q2/min.
/]

Vg

g

PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE STALI DLA PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37 ZESTAWIENIE STALL: (kg
Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenie #12 co 25cm 1)STAL: ~42T STAL #12 A-IIN MASA #12
Chudy beton -wliczony w rys. nr 11.3 2) BETON C30/37.53 W8 STAL #8 A-0 | MASA #8-KONSTR.8% |
architektoniczny: ~62m3 MASA CALKOWITA
3) CHUDY BETON C8/10: Om3

%) Dmuchawy
) & Odbiorniki .
Schemat A4 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki




BASENY HODOWLANE "11"
RZUT POZIOM 0
1:100

[575] swreyrka tierowa cla pompy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do 400102/min

E Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min

Skrzyrka tlerowa cla

oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,
zapotrzebowanie max. tlenu do 501
Q2/min/komplet dyfuzorow
ceramicznych
4aczne max. zapotrzebowanie 2001
02/min.

| ST8| Skrzyrka tlerowa cla
dyfuzoréw ceramicznych,

do4 kempletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 5C |
02/min/komplet dyfuzoréw
<eramicznych

4aczne max. zapotrzebowanie 2001

Q2/min.
/]

Vg

>egment

PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE STALI DLA PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37 ZESTAWIENIE STALL [kg]
Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenie #12 co 25cm 1)STAL: ~42T STAL #12 A-IIN MASA #12
Chiuty beton -whlcrouy:w iyt ue 113 2) BETON C30/37.s3 W8 STAL #8 A-0 'MASA #8-KONSTR. 8%
architektoniczny: ~62m3 MASA CALKOWITA
3) CHUDY BETON C8/10: Om3

L.W.=0,00= 25,00

, w>mm2<:5
7] Dmuchawy _ orzsoont R o s

. WQ.E OQU_Q.:__A_ . . . = * BASENY :ou%ﬁ.,nzom,:,
Schemat A5 instalacji napowietrzajagcej stawy 11tki ol Wl

homouacicow -
Ty T e T T T N T




BASENY HODOWLANE "11"
RZUT POZIOM 0
1:100

[575] swreyrka tierowa cla pompy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do 400102/min

@ Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min

Skrzyrka tlerowa cla

oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,
zapotrzebowanie max. tlenu do 501
02/min/komplet dyfuzoréw
ceramicznych

4gezne max. zapotrzebowanie 2001
02/min.

| ST8) Skrzynka tlenowa cla
dyfuzoréw ceramicznych,

do4 kempletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 5C |
02/min/komplet dyfuzoréw
<eramicznych

4aczne max. zapotrzebowanie 2001

|
/|

o w M,

I
L
pL

LRI
S

,/./i;
\\'=
\

_ |

: ent VA
.

PLYTY POSADZKOWE]

ZESTAWIENIE STALI DLA PLYTY POSADZKOWEJ

ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37 ZESTAWIENIE STALL: [kg]

Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenie #12 co 25cm 1)STAL: ~42T STAL #12 A-IIN MASA #12
Chudy beton -wliczony w rys. nr 11.3 2) BETON C30/37.53 W8 STAL #8 A-0 | MASA #8-KONSTR.8% |
architektoniczny: ~62m3 MASA CALKOWITA
3) CHUDY BETON C8/10: Om3

%) Dmuchawy
& Odbiorniki
Schemat A6 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki




BASENY HODOWLANE "11"
RZUT POZIOM 0
1:100

[575] swreyrka tierowa cla pompy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do 400102/min

@ Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min

Skrzyrka tlerowa cla

oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,
zapotrzebowanie max. tlenu do 501
02/min/komplet dyfuzoréw
ceramicznych
4aczne max. zapotrzebowanie 2001
02/min.

| ST8) Skrzynka tlenowa cla
dyfuzoréw ceramicznych,

do4 kempletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 5C |
02/min/komplet dyfuzoréw
<eramicznych

4aczne max. zapotrzebowanie 2001

Q2/min.
/]

Vg

g

PLYTY POSADZKOWEJ

egment VII
ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37 ZESTAWIENIE STALL: [kg)
Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenie #12 co 25cm 1)STAL: ~42T STAL #12 A-IIN MASA #12
Chudy beton -wliczony w rys. nr 11.3 2) BETON C30/37.53 W8 STAL #8 A-0 | MASA #8-KONSTR.8% |
architektoniczny: ~62m3 MASA CALKOWITA
3) CHUDY BETON C8/10: 0m3

ZESTAWIENIE STALI DLA PLYTY POSADZKOWEJ

%) Dmuchawy
& Odbiorniki
Schemat A7 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki




BASENY HODOWLANE "11"
RZU|I POZIOM 0

S

[575] swreyrka .L.s. cla pormpy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do ﬁ!

E Skraynka tiedowa clapompy |
mamuciej PM2, za0otrzebowanie

ax. 1 o 5_. 02/min

Skrzyrka tlepowa cla
oréw ceramicznych,
do4 kompletéw,

zapotrzebowanie max. tlenu do 501
Q2/min/komplet o
ceramicznych

“taczne max. zapofrzebowanie 2001
02/min.

| ST8| Skrzyrka tlepowa cla
dyfuzoréw ceramiznych,

bo-6-6%640 0— 060 6-0 0—0 6610 66 0-6 0 6-0 06060

M
|

)

ey

>

o)

o

Tt —¢

03

[\; — & jo— | —W-—-J_'u:-oo-abeo -0 06

-é*—a—_l—

ZESTAWIENIE MATERIALOW BETON C30/37
Plyta fundamentowa nosna Zelbetowa 150mm: zbrojenic #12 co 25cm 1)STAL: ~4,2 T STAL #12 A-IIN

Chudy beton -wliczony w rys. nr 1.3 2) BETON C30/37.53 W8 STAL#8A-0 \KM&M&OZM\WW\P* ; E
H 1 rchitekic . ~62m3 A CALK A
=== Rury nierdzewne fi154 mm architektoniczny: ~62m; owr

3) CHUDY BETON C8/10: Om3

=mmim Rury nierdzewne fi104 mm
Rury nierdzewne fi89 mm
Rury nierdzewne fi76 mm

Rury nierdzewne fi42 mm H\/%\HOVOO” NMVOO

Rury PCW fi160 mm

Siatka odniesienia m BASENY I1m
PRACOWNIA -c.e:c1)c-==€x“ﬂd -._“.”Wr..: reanETANT Q.“-E: data X

|+0.15

) Dmuchawy L ARAGRYA T e Y PO’
"~ Odbiorniki . .. . . . . = | BaseNY HODOWLANE 11+ | T
Konstrukcje nogne Schemat A8 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki = * o

CHOVZACEGD A
[Commicnin e omome m 53 kw4 v

W KHDLOWIF NOWORIPISKIM
» s




0|

%

_¢Bioreaktor

e DY fUZOT Ruduzar
gDyfuzor Lyfuzar

e DyfuUzOT oRuduzorl
o _gBioreaktor

e DY fUZOT oRuduzar
Ao _gBioreaktor
oo | #Bioreaktor

|_LPompa mamucia Poihpa mamucia

o | «Bioreaktor

yPompa mamucia

~__3170

1500 2350

fohpa mamucia

—

3650
X

==EE 0y — i T £
= /' 1 A’ 1 L \\ 1 A \
580 F
\B Ejoreaktor | ¢Bioreaktor
-0 —gBtoreakt

yfuzor

yfuzor

Dyfuzor

yfuzor

Dviuzor o

\NE

N

rhemat A9 instalacji napow

ietrzajacej stawy 11tki




N\ =

Schemat A10 instalacji napowietrzajacej stawy 11tki

gDyfuzor

gDYyfuzor

gDYyfuzor

gDyfuzor




J J |_ 1
INr: "
32
31
_| l_
AF | L
23 24
_| l_
A | T L
21 22
\ / \ [
[8 r Ir: [B
1A 1B 12A 128

Brama wjazdowa

Schemat B1 uzbrojenie blizniakéw

Kierunek
patrzenia



Dwﬁm_mo_.m Ova\mm.w@OQ DN40 BASENY HODOWLANE "11"

RZUT POZIOM 0
1:100

L i

¢
3

—is f— — [ |u——00-9—09'0 60 060 6— G-O-OIM0 O— 080 60 0—O 66060 0-0 0 -0 0—6-060

[575] swreyrka tierowa cla pompy
mamuciej PM1, zanotrzebowanie
max. tlenu do 400102/min

@ Skrzyrka tlerowa cla pompy
mamucie) PM2, zagotrzebowanie
max. tlenu do 400 1 02/min
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OPIS:

ciecie + giecie do podanego wymiaru
materiat AISI304

grubo$¢ 2 mm

Liczba sztuk: 54

Warstwy:

Opis (biaty) - opis,

Ciecie (czerwona) - proponowany zarys ciecia,
Rysunek (biaty) - rysunek przedmiotu po gieciu,
Wymiary (biaty) - wymiary po gieciu.
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Schemat G2 wykonania otworow i gie¢ krat
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8.100.328 Materiat AlIS| 304
ramka bok Grubos¢ 3 mm

Schemat G3 wykonania krat widok z boku
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8.100.327
ramka dot

Materiat AISI 304
Grubosé 3 mm

Schemat G3 wykonania krat widok dotu ramki
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